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D 04.02.01
~WARSTWA ODS ACZAJACA’

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikagjhnicznej (ST)aswymagania dotyee wykonania i odbioru warstwy
odsiczapcej.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosoyekaadokument przetargowy i kontraktowy przy zleoarealizacji i
odbiorze rob6t wymienionych w p. 1.3.

1.3. Zakres robét obgtych ST
Szczego6towa specyfikacja technicB@T) stanowi obowrzujacy dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot przsemoncie drogi gminnej nr 010827L Szewnia Gornaar@owoda gmina
Adamow i obejmup :
a) wykonanie warstwy odszapcej z piasku o gruldci 15 cm (pod zata§,
b) wykonanie warstwy podsypki cement - piask. dgéai 5 cm z mechanicznym zggyzczeniem .

1.4. Okréslenia podstawowe
Definicje i okrdlenia przygto zgodnie z normami materialowymi i czysomwymi oraz wg PN-87/S-02201.

1.5. Ogdélne wymagania dotycgce jakosci roboét
Za jaka@¢ zastosowanych materiatdw i wykonanych robét orelz Egodné¢ z wymaganiami niniejszych ST
odpowiedzialny jest Wykonawca robot. Ogolne wymaayaatycace robét podano w D 00.00.00 "Wymagania ogéine”.

2. MATERIALY

2.1. Rodzaje materiatéw

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstwsgtapcych s
— piaski,
- zwir i mieszanka,

2.2. Wymagania dla kruszywa

Kruszywa do wykonania warstw agzapcych powinny spetnianastpujace warunki:
a) szczelnéci, okreslony zaleznoscia:

D15
dss <5
gdzie:
Ds5 - wymiar sita, przez ktére przechodzi 15% ziaremstwy odsczapcej
dgs - wymiar sita, przez ktore przechodzi 85% ziaramtu podiaga.
Dla materiatéw stosowanych przy wykonywaniu warstigczapcych warunek szczeldoi musi by spetniony, gdy

warstwa ta nie jest uktadana na warstwie odetgjj
b) zagszczalnéci, okreslony zalenoicia:
d
Uu=-\-b>5
dyo

gdzie:

U - wskanik réznoziarnistdci,

dso - wymiar sita, przez ktdre przechodzi 60% kruszywarzacego warstw odsiCzapca,
d;o - wymiar sita, przez ktdre przechodzi 10% kruszywarzacego warstw odsiCzapca.
¢) wodoprzepuszczalda — wspoétczynnik filtracji k= 8 m/dolg (=0,0093 cm/s).

Piasek stosowany do wykonywania warstwacdapcych powinien spetntawymagania normy PN-B-11113 [5] dla
gatunku 1 i 2.

Zwir i mieszanka stosowane do wykonywania warstwaomsacych powinny spetnia wymagania normy PN-B-
11111 [3], dla klasy I i Il.
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2.3. Sktadowanie materiatéw

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwyaorsacej nie jest wbudowane bezpednio po dostarczeniu
na budow i zachodzi potrzeba jego okresowego sktadowanidl/ykonawca robot powinien zabezpie¢Zyruszywo przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiedleamiennymi. Podiee w miejscu skladowania powinno dydwne,
utwardzone i dobrze odwodnione.

3. SPRZET

3.1. Sprat do formowania warstwy

Formowanie warstwy mie odbywa Si¢ recznie przy ayciu fopat oraz mechanicznie z wykorzystaniem spyek,
rowniarek itp. Stosowany spitzmusi by sprawny technicznie i bezpieczny wyaiu.

3.2. Sprat do zagszczania

Do zagszczania warstwy natg stosowa nasgpujace rodzaje sprgu:
- walce gladkie stalowe statyczne
- walce gladkie stalowe dwuwatowe wibracyjne
- walce ogumione
- ubijarki ptytowe
- wibratory ptytowe
- ubijarki mechaniczne
Wyboru rodzaju spetu do zagszczania dokona Wykonawca rob6t zale od: rozmiaru rob6t, gruba warstwy,
rodzaju kruszywa, wymaganego stopniaegagzenia. Przewidziany do zastosowaniaesfxrizie przedstawiony ktynierowi do
akceptacji.

4. TRANSPORT

4.1. Transport kruszywa

Transport kruszywa powinien odbyéveiec w warunkach zabezpiecaaych go przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z
innymi rodzajami.

4.2. Transport wody
Do transportu wody natg stosowa cysterny samochodowe lukaghikowe.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie podtaa

Podiae gruntowe powinno spetdiavymagania okrdone w SST D 02.00.00 ,Roboty ziemne” oraz D 040Q1.
.Koryto wraz z profilowaniem i zaggzczaniem podi@”.

Warstwy odgczapca powinna by wytyczona w sposéb umlbdwiajacy wykonanie jej zgodnie z dokumentacj
projektows, z tolerancjami okrigonymi w niniejszych specyfikacjach.

Paliki lub szpilki powinny by ustawione w osi drogi i w edach rownoleglych do osi drogi, lub w inny sposéb
zaakceptowany przeziyniera.

Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno uhwiaé nacihgniecie sznurkéw lub linek do wytyczenia robot w
odstpach nie wikszych nk co 10 m.

5.2. Wbudowanie i zagszczanie kruszywa

Kruszywo powinno b¥ rozkiadane w warstwie o jednakowej grédip przy wyciu sprztu mechanicznego, z
zachowaniem wymaganych spadkéw ¢daych wysokéciowych. Grubé¢ roztazonej warstwy linego kruszywa powinna
by¢ taka, aby po jej zagzczeniu osaignicto gruba¢ projektowan.

Jezeli dokumentacja projektowa przewiduje wykonaniersitly odaczapcej o grubéci powyzej 20 cm, to
wbudowanie kruszywa natg wykona dwuwarstwowo. Rozpoezie uktadania kadej nastpnej warstwy mge nasipi¢ po
odbiorze przez liyniera warstwy poprzedniej.

W miejscach, w ktérych widoczna jest segregacjaskywa nalgy przed zagszczeniem wymieki kruszywo na
materiat 0 odpowiednich wdaiwosciach.

Natychmiast po kiccowym wyprofilowaniu warstwy odszapcej naley przystpi¢ do jej zagszczania.

Zagzszczanie warstw o przekroju daszkowym mpleozpoczynd od krawedzi i stopniowo przesuwéapasami
podiuznymi czsciowo nakladajcymi sk, w kierunku jej osi. Zagszczanie nawierzchni o jednostronnym spadku zgale
rozpoczyna od dolnej krawdzi i przesuwé pasami podiznymi czsciowo naktadajcymi sk, w kierunku jej gornej kragdzi.

Nieréwnaci lub zagekbienia powstale w czasie zmgczania powinny ky wyrébwnywane na bigco przez
spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usciei materiatu, ado otrzymania réwnej powierzchni.

W miejscach niedogbnych dla walcéw warstwa oglszapca powinna b§ zag:szczana ptytami wibracyjnymi lub
ubijakami mechanicznymi.
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Zagszczanie nalgy kontynuowa do osagniecia wskanika zagszczenia nie mniejszego od 1,0 wedtug normalnej
préby Proctora, przeprowadzonej wedtug PN-B-04481 \Vskanik zag:szczenia nalgy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12

[8].

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat wbudowamywarstwe odsiczapca, uniemaliwia przeprowadzenie
badania zagszczenia wedtug normalnej proby Proctora, kontralg;szczenia nals/ oprz€ na metodzie obgen ptytowych.
Nalezy okresli¢ pierwotny i wtdrny modut odksztatcenia warstwy wep BN-64/8931-02 [6]. Stosunek wtornego i
pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien praeka 2,2.

Wilgotnas¢ kruszywa podczas zeggczania powinna kyréwna wilgotndci optymalnej z tolerangjod -20% do
+10% jej wartdci. W przypadku, gdy wilgotnié kruszywa jest wgsza od wilgotnéci optymalnej, kruszywo natg osuszy
przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gigotnos¢ kruszywa jest misza od wilgotnéci optymalnej, kruszywo
nalezy zwilzy¢ okreslong iloscia wody i rownomiernie wymiesza

5.3. Utrzymanie warstwy odgczajacej

Warstwa odgczapca po wykonaniu, a przed uleniem nasipnej warstwy powinny hy utrzymywane w dobrym
stanie.

W przypadku warstwy z kruszywa dopuszczarsich pojazdéw koniecznych dla wykonaniazejylezacej warstwy
nawierzchni.

Koszt napraw wyniktych z niewdaiwego utrzymania warstwy olgia Wykonawe robot.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogllne zasady kontroli jakéci rob6t
Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogoimes.

6.2. Badania przed przysgpieniem do robét

Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien wykénaadania kruszyw przeznaczonych do wykonania robo6t
i przedstawd wyniki tych bada Inzynierowi. Badania te powinny obejmoiverszystkie wiaciwosci kruszywa okréone w p.

6.3. Badania w czasie robo6t

6.3.1. Czstotliwos¢ oraz zakres badd pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw dotycgcych cech geometrycznych i z@gczenia warstwy odszapcej
podaje tablica 1.

Tablica 1. Cgstotliwos¢ oraz zakres badd pomiarow warstwy odgzapcej

Lp. Wyszczegolnienie Minimalna czstotliwos¢ bada
bada i pomiarow i pomiaréw
1 | Szerokéc¢ warstwy 10 razy na 1 km
2 | Rowna¢ podtwna €0 20 m na kalym pasie ruchu
3 | Réwnd¢ poprzeczna 10 razy na 1 km
4 | Spadki poprzeczné 10razy na 1l km

co 100 m w osi jezdni i na jej kradziach

(&}

Rzdne wysokéciowe
6 | Uksztattowanie osi w planieco 100 m w osi jezdni i na jej krgaziach

7 | Grubg¢ warstwy Podczas budowy:

w 3 punktach na Kalej dziatce roboczej, lecz nie
rzadziej nk raz na 400 fm

Przed odbiorem:

w 3 punktach, lecz nie rzadziepmaz na 2000 f

8 | Zagszczenie, wilgotn&® | w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej, lecz nie
kruszywa rzadziej nk raz na 600 M

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksateania osi w planie natg wykona w punktach gtéwnych tukow
poziomych.

6.3.2. Szerok& warstwy
Szerokdé¢ warstwy nie mee sk rézni¢ od szerokéci projektowanej o wicej niz +10 cm, -5 cm.
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6.3.3. Réwnéc¢ warstwy
Nierownaci podiuzne warstwy odgczapcej naley mierzy¢ 4 metrow fata, zgodnie z noranBN-68/8931-04 [7].
Nierébwnaci poprzeczne warstwy ogiszapcej naley mierzy¢ 4 metrovy tata.
Nieréwngaci nie mog przekracz&20 mm.

6.3.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy adgapcej na prostych i tukach powinny bygodne z dokumentacprojektows z tolerancy £
0,5%.

6.3.5. Rzdne wysokéciowe
Réznice pomédzy rzdnymi wysokdciowymi warstwy i rednymi projektowanymi nie powinny przekra¢z&l cm i -2 cm.

6.3.6. Uksztattowanie osi w planie
Os w planie nie mge by przesungta w stosunku do osi projektowanej czeej niz £ 5 cm.

6.3.7. Grubé&¢ warstwy

Gruba¢ warstwy powinna b¥zgodna z okrdona w dokumentacji projektowej z tolerancf1 cm, -2 cm.

Jeeli warstwa, ze wzgtlow technologicznych, zostata wykonana w dwoch tmarsh, naley mierzy¢ taczm grubai¢
tych warstw.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wexfgm grubéci Wykonawca wykona naprawwarstwy przez
spulchnienie warstwy na gdokos¢ co najmniej 10 cm, uzupelnienie nowym materialenodpowiednich wigciwosciach,
wyréwnanie i ponowne zagzczenie.

Roboty te Wykonawca wykona na wiasny koszt. Poamgkiu tych robét nagbi ponowny pomiar i ocena grufim
warstwy, wedtug wgej podanych zasad na koszt Wykonawcy.

6.3.8. Zagszczenie warstwy

Wskanik zag;szczenia warstwy odszapcej, okrélony wg BN-77/8931-12 [8] nie powinien bynniejszy od 1.

Jeeli jako kryterium dobrego zagzczenia warstwy stosujegsporéwnanie wartei modutéw odksztatcenia, to
wartas¢ stosunku wtornego do pierwotnego modutu odksztédceokrdlonych zgodnie z norm BN-64/8931-02 [6], nie
powinna by wicksza od 2,2.

Wilgotnas¢ kruszywa w czasie zagzczenia naley bad@ wedtug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotsé kruszywa powinna
by¢ réwna wilgotndci optymalnej z tolerangjod -20% do +10%.

6.4. Zasady posgpowania z odcinkami wadliwie wykonanymi
Wszystkie powierzchnie, ktdre wykagujigksze odchylenia cech geometrycznych od d&re/ch w p. 6.3, powinny

by¢ naprawione przez spulchnienie delgikasci co najmniej 10 cm, wyréwnane i powtérnie gsgrzone. Dodanie nowego
materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jéstiopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostl obmiarow jest nf (metr kwadratowy) warstwy odszapcej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D 0000Mymagania ogélne” p. 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentapjojektova, SST i wymaganiami lyniera, jeeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg day wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1hwarstwy odsczapcej z kruszywa obejmuije:
— prace pomiarowe,
— dostarczenie i rozi®nie na uprzednio przygotowanym padiowarstwy materiatu o gruboi i jakosci okreslonej w
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
- wyréwnanie utgonej warstwy do wymaganego profilu,
— zag:szczenie wyprofilowanej warstwy,
— przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniei
- utrzymanie warstwy.
Przewidywana do wykonania #iojednostek obmiarowych — wedtug przedmiaru robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek grun
2. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Ozaaie wilgotngci
3. PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywo natueatio nawierzchni drogowyctwir i mieszanka



PN-B-11112
PN-B-11113
BN-64/8931-02

BN-68/8931-04
BN-77/8931-12

Kruszywo mineralne. Kruszywo famanendwierzchni drogowych

Kruszywa mineralne. Kruszywo natugalo nawierzchni drogowych. Piasek

Drogi samochodowe. Oznaczanie hooallksztatcenia nawierzchni podatnych i padto
przez obcizenie plyt

Drogi samochodowe. Pomiar ré§ehoawierzchni planografem i tat

Oznaczanie wskéka zagszczenia gruntu
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